
3动力总成装置

3.1动力总成组件拆装

所需专用工具和维修设备

B20-41-0049

T51131001-发动机平衡吊架 T51271002-发动机平衡架横杆组件

拆卸

注意

在拆装动力总成组件之前，须先断开所有相关的连接电源，排放干净发动机冷却液，断开动力总成组件

与车身之间连接的线束、管路接头以及其它连接。

断开管路接头后，应将管路接口包扎密封起来，以免进入杂质。

在所有的线束及管路断开之前，应贴上标记，以免在安装时错接或漏接线束及管路。

排放出来的冷却液须按规定进行收集处理，保持工作场地的干净。

确保工作场所工具和零件摆放整齐，空气流通性良好。

1 . 释放燃油压力=>页 447。
2 . 拆卸蓄电池总成=>电器；修理组：60：配电；蓄电池：蓄电池拆装。

1
B20-23-0001

3 . 取下发动机装饰罩总成-1-。
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1

B20-41-0071
4 . 拆下前保险杠上护板固定卡扣-箭头-，取下前保险杠
上护板-1-。

提示

检查固定卡扣，必要时更换新的卡扣。

A

B

B20-10-0117
5 . 断开环境压力传感器连接插头-箭头A-，脱开线束固
定卡扣-箭头B-与空气滤清器总成的连接。

1

2

A

B

B B

B20-13-0006
6 . 松开空气滤清器出气管组件固定卡箍-箭头A-，脱开
出气管组件-2-与空气滤清器总成-1-的连接。

7 . 旋出空气滤清器总成固定螺栓-箭头B-，取下空气滤
清器组件-1-。

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×30

螺栓-箭头B-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

A A

B

C

A

D D

D
D

1

B20-10-0118
8 . 脱开线束卡扣-箭头A-与蓄电池托盘的连接。
9 . 断开发动机控制单元连接插头-箭头B-和-箭头C-，旋
出蓄电池托盘固定螺栓-箭头D-，取下蓄电池托盘带
发动机控制单元总成-1-。

螺栓-箭头D-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头D-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头D-使用工具：13mm 6角套筒
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1

E

E

B

A

D

C

B20-10-0120
10 .断开增压压力传感器连接插头-箭头A-和发动机线束

-1-的对接插头-箭头B-。
11 .旋出发动机线束-1-的搭铁固定螺栓-箭头C-和-箭头

D-。

螺栓-箭头C/D-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头C/D-拧紧力矩：9～11 Nm

螺栓-箭头C/D-使用工具：8mm 6角套筒

12 .脱开发动机线束-1-的固定卡扣-箭头E-与车身的连接。

3

A

A
B

C

C

C

C

1 2

B20-10-0145
13 .旋出发动机线束端子固定螺母-箭头A-，脱开线束端
子-1-和-2-与前舱电器盒的连接。

螺母-箭头A-规格：M6×1.0

螺母-箭头A-拧紧力矩：11～13 Nm

螺母-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

14 .旋松线束插头固定螺栓-箭头B-，解锁前舱电器盒固
定卡扣-箭头C-，脱出线束插头-3-。

21

B20-10-0123
15 .松开电子节气门进气管固定卡箍-箭头-，脱开进气管

-2-与电子节气门-1-的连接。

卡箍-箭头-拧紧力矩：7.5～8.5 Nm

16 修理组 10  - 发动机总成
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2

1

B20-21-0002
16 .脱开供油管-1-与燃油油轨-2-的连接。

提示

在脱开软管前在连接处放置抹布避免多余的燃油流

至发动机上

B20-13-0021
17 .断开前氧传感器连接插头-箭头-。

E

C

D

A

B

1

B20-10-0158
18 .旋出真空管支架固定螺栓-箭头B-，松开真空软管固
定卡箍-箭头A-，脱开真空软管与泄压阀-1-的连接。

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头B-拧紧力矩：8～10 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：8mm 6角套筒

19 .松开增压器出气管固定卡箍-箭头C-，脱开出气管与
增压器总成的连接。

卡箍-箭头C-拧紧力矩：7.5～8.5 Nm

20 .松开增压器出气管固定卡箍-箭头D-，脱开出气管与出气硬管的连接。

卡箍-箭头D-拧紧力矩：7.5～8.5 Nm

21 .松开泄压阀出气管固定卡箍-箭头E-，脱开出气管与空气滤清器出气管组件的连接。
22 .取下泄压阀组件-1-。
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C

B

1

4

2

3

A

B20-10-0139
23 .松开曲轴箱通风软管固定卡箍-箭头B-，脱开通风软
管-2-与空气滤清器出气管组件-1-的连接。

24 .松开废气控制电磁阀真空软管固定卡箍-箭头C-，脱
开真空软管-3-与空气滤清器出气管组件-1-的连接。

25 .脱开真空管-4-与空气滤清器出气管组件-1-的连接。
26 .松开空气滤清器出气管组件固定卡箍-箭头A-，脱开
出气管组件-1-与增压器总成的连接，取下出气管组
件-1-。

卡箍-箭头A-拧紧力矩：7.5～8.5 Nm

1

A

B

B20-10-0119
27 .松开真空管固定卡箍-箭头A-，脱开真空管-1-与进气
歧管的连接。

28 .旋出真空管支架固定螺栓-箭头B-，将真空管移至一
旁。

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头B-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

1
2

B20-10-0125
29 .松开碳罐电磁阀通风管固定卡箍-箭头-，脱开通风管

-2-与碳罐电磁阀-1-的连接。

适用于配备自动变速器的车辆

18 修理组 10  - 发动机总成
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B20-10-0169
30 .旋出自动变速器搭铁线束固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M0×1.5×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

适用于配备手动变速器的车辆

4

2

1

3

A

B

B20-10-0126
31 .脱开换档拉线-1-与换档机构-3-的连接，解锁换档拉
线固定卡扣-箭头A-，脱开换档拉线-1-与换档拉线支
架-4-的连接。

32 .脱开选档拉线-2-与换档机构-3-的连接，解锁换档拉
线固定卡扣-箭头B-，脱开选档拉线-2-与换档拉线支
架-4-的连接。

提示

将手动变速器换档手柄置于“空”档。

A

B

B20-10-0127
33 .脱开发动机线束固定卡扣-箭头B-与线束支架的连接，
断开倒档开关连接插头-箭头A-。

修理组 10  - 发动机总成 19
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1

B20-10-0128
34 .解锁离合器分泵油管锁止卡子-箭头-，脱开油管-1-与
离合器分泵的连接。

提示

使用合适的容器收集流出的制动液

1

B20-10-0129
35 .旋出变速器线束搭铁-1-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

适用于所有车辆

A

1

B

B20-23-0004
36 .断开发电机连接插头-箭头A-。
37 .打开发电机接线柱绝缘胶套-1-，旋出固定螺母-箭头

B-脱开线束与发电机的连接。

螺母-箭头B-规格：M8×1.25

螺母-箭头B-拧紧力矩：18～22 Nm

螺母-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

20 修理组 10  - 发动机总成
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1B

A

C

B20-23-0005
38 .旋松发电机下方固定螺栓-箭头A-和调整螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-规格：M10×1.25×90

螺栓-箭头A-拧紧力矩：42～52 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：14mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×40

螺栓-箭头B-拧紧力矩：20～25 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：12mm 6角套筒

39 .逆时针旋转发电机调节螺栓-箭头C-，脱开皮带-1-与发电机的连接并取下。

螺栓-箭头C-规格：M8×1.25×80

螺栓-箭头C-拧紧力矩：4～6 Nm

螺栓-箭头C-使用工具：12mm 6角套筒

1

B
C

A

B20-10-0141
40 .旋松发动机支架固定螺栓-箭头C-，旋出发电机下方
固定螺栓-箭头A-和调整支架固定螺栓-箭头B-，取下
发电机-1-。

螺栓-箭头A-规格：M10×1.25×90

螺栓-箭头A-拧紧力矩：42～52 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：14mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M10×1.25×35

螺栓-箭头B-拧紧力矩：32.4～39.6 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：14mm 6角套筒

螺栓-箭头C-规格：M10×1.25×35

螺栓-箭头C-拧紧力矩：32.4～39.6 Nm

螺栓-箭头C-使用工具：14mm 开口扳手

修理组 10  - 发动机总成 21
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B20-10-0130
41 .断开空调压缩机总成连接插头-箭头-。

T51271002T51131001

1

B20-10-0131
42 .安装工具编号为-T51131001-的发动机平衡吊架和工
具编号为-T51271002-的发动机平衡架横杆组件，固
定牢固发动机总成-1-。

1

1

2

3

4

5

B20-43-0001
43 .按数字顺序交叉旋出固定螺母-箭头1-、-箭头2-、-箭
头3-、-箭头4-、-箭头5-，取下左侧前车轮-1-。

螺母-箭头1-至-箭头5-拧紧力矩：100～120 Nm

螺母-箭头1-至-箭头5-使用工具：21mm 6角套筒

提示

旋出固定螺母时，应确保左侧前车轮在悬空状态下。

44 .参照43步骤完成右侧车轮相同项目操作。

适用于配备自动变速器的车辆

45 .排放自动变速器润滑油=>总述；修理组：01；通用信息：保养维护：工作液检查/更换；自动变速器油。

22 修理组 10  - 发动机总成
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1 2

B20-35-0016
46 .脱开自动换档摇臂-1-与自动变速器换档拉索-2-的连
接。

提示

将自动变速器换档手柄置于“P”档。

1
2

B20-35-0017
47 .解锁自动换档机构拉索固定卡子-箭头-，脱开自动换
档机构拉索-1-与自动换档机构拉索支架-2-的连接。

A A

B1

2

3

B20-10-0122
48 .松开自动变速器进出油管固定卡箍-箭头A-，脱开自
动变速器出油管-1-与自动变速器总成的连接。

49 .脱开自动变速器进油管-2-与自动变速器总成的连接。
50 .断开自动变速器线束-3-的连接插头-箭头B-。

适用于配备手动变速器的车辆

51 .排放手动变速器润滑油=>总述；修理组：01；通用信息：保养维护：工作液检查/更换；手动变速器油。

适用于所有车辆

52 .排放冷却液=>总述；修理组：01：通用信息；保养与维护：工作描述：冷却液：更换。
53 .拆卸发动机右挡板总成=>车身与涂装；修理组：83；外部装备；发动机挡板。
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B20-41-0002
54 .旋出右侧驱动轴总成与前轮毂轴承总成的锁紧螺母-
箭头-。

螺母-箭头-拧紧力矩：220～240 Nm

螺母-箭头-使用工具：32mm 6角套筒

提示

踩下制动踏板（需要另外一位维修技师的协助）。

必须使用新锁紧螺母。

1

3

2

B20-41-0003
55 .旋出右侧前轮速传感器总成固定螺栓-箭头-，脱开右
侧前轮速传感器总成-2-与转向节总成-1-的连接。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～10 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

56 .脱开右侧前轮速传感器线束支架-3-与减震器总成的
连接。

2

1

3

B20-41-0044
57 .拆下开口销-1-，旋出右侧外拉杆总成-2-与转向节总
成-3-的固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M10×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：50～60 Nm

螺母-箭头-使用工具：16mm 两用扳手

24 修理组 10  - 发动机总成
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2

1

B20-41-0045
58 .用球形万向节压出器将右侧外拉杆总成-1-从转向节
总成-2-中压出。

1

2

B20-41-0042
59 .旋出前稳定杆右侧连杆总成固定螺母-箭头-，脱开前
稳定杆右侧连杆总成-2-与减震器总成-1-的连接。

螺母-箭头-规格：M10×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：55～65 Nm

螺母-箭头-使用工具：15mm 两用扳手

3

2

1

B20-41-0046
60 .拆下开口销-1-，旋出右侧前悬下摆臂总成固定螺栓-
箭头-，脱开右侧前悬下摆臂总成-2-与转向节总成-3-
的连接。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×70

螺栓-箭头-拧紧力矩：110～130 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

61 .脱开右侧驱动轴总成与前轮毂轴承总成的连接。

修理组 10  - 发动机总成 25
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1

T61454001

B20-41-0055
62 .使用半轴总成拆卸工具-T61454001-脱开右侧驱动轴
总成-1-与自动变速器总成的连接。

提示

避免损坏差速器右侧油封。

63 .参照53～62步骤完成左侧驱动轴总成相同项目操作。

1

2

33

4

B20-13-0024
64 .旋出前级催化器总成与后级催化器总成固定螺母-箭
头-，脱开前级催化器总成-1-与后级催化器总成-2-的
连接。

螺母-箭头-规格：M10×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：40～50 Nm

螺母-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

65 .脱开橡胶吊耳-3-与前级催化器总成-1-的连接。

提示

密封垫片-4-不可重复使用，必须更换新的密封垫片。

可在橡胶吊耳安装孔内涂抹少许润滑油，使其容易拆卸或安装。

催化器属于贵重且易损坏的物品。

B20-10-0143
66 .旋出前级催化器总成固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

26 修理组 10  - 发动机总成
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1

2

B20-13-0023
67 .旋出前级催化器总成固定螺母-箭头-，取下催化器总
成-1-。

螺母-箭头-规格：M10×1.5

螺母-箭头-拧紧力矩：40～50 Nm

螺母-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

提示

密封垫片-2-不可重复使用，必须更换新的密封垫片。

1

B20-10-0121
68 .旋出空调压缩机总成固定螺栓-箭头-，使用结实的绳
索将空调压缩机总成固定在车身上。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×80

螺栓-箭头-拧紧力矩：22～30 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-10-0144
69 .松开散热器出水管固定卡箍-箭头-，脱开出水管-1-与
节温器壳体的连接。
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1

B20-41-0050
70 .旋出发动机下悬置支架总成固定螺栓-箭头-，取下发
动机下悬置支架总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×75

螺栓-箭头-拧紧力矩：85～95 Nm

螺栓-箭头-使用工具：15mm 6角套筒

2

1

B20-10-0136
71 .松开蒸发箱进出水管固定卡箍-箭头-，脱开蒸发箱进
水管-1-与发动机总成的连接。

72 .脱开蒸发箱出水管-2-与发动机水管的连接。

1

B20-10-0146
73 .松开发动机出水管固定卡箍-箭头-，脱开发动机出水
管-1-与发动机总成的连接。

B20-10-0133
74 .将工作台案置于动力总成组件下方，缓缓下降车辆，
使发动机总成下平面和变速器总成下平面与工作台案

上平面微微接合。

提示

请使用带旋转轮的工作台案，便于在拆卸动力总

成组件时调整方位。

工作台案与动力总成接触的平面上放置减震材

料。
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1

A

BB

B

B20-10-0134
75 .旋出发动机右悬置支架总成固定螺母-箭头A-和-箭头

B-，取下发动机右悬置支架总成-1-。

螺母-箭头A-规格：M14×1.5

螺母-箭头A-拧紧力矩：85～95 Nm

螺母-箭头A-使用工具：21mm 6角套筒

螺母-箭头B-规格：M10×1.25

螺母-箭头B-拧紧力矩：50～60 Nm

螺母-箭头B-使用工具：15mm 6角套筒

适用于配备自动变速器的车辆

B20-10-0135
76 .旋出自动变速器总成悬置固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M12×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：50～60 Nm

螺母-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

适用于配备手动变速器的车辆

B20-10-0138
77 .旋出手动变速器总成悬置固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M12×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：50～60 Nm

螺母-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

适用于全部车型
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T51271002T51131001

1

B20-10-0131
78 .脱开工具编号为-T51131001-的发动机平衡吊架和工
具编号为-T51271002-的发动机平衡架横杆组件与发
动机吊耳的连接。缓缓举升车辆，确保车辆与动力总

成预留足够的空间并将缓缓的推出工作台案和动力总

成组件-1-。

危险

用捆扎带将动力总成组件固定在工作台案上，

推出动力总成组件时确保液压升降机保险锁止。

注意

一名技师缓慢地操作举升装置，其余技师在车辆上升的过程中须密切注意观察各部件运动状况，通过调整

动力总成方位来避免动力总成组件与车身部件发生碰撞或拉扯未断开的连接。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

注意

应按照原始状态布置安装各管路连接（如燃油管路、转向油液管路、空调管路、冷却液管路、燃油蒸发

管路、真空管路等）、各线束插头连接、各连接件及紧固件等连接。

切勿漏接或错接油液管路、空气管路及插头，否则容易造成发动机运转不畅甚至损坏发动机。

为了避免由于安装不到位而导致损坏管路和导线，注意管路和导线与所有运动或容易发热的部件要有足

够的距离，特别是制动管路及燃油管路。

添加完发动机的所有油液后，连接诊断仪清除故障记忆。

起动发动机热车对冷却系统排气，对离合器系统排气，并进行试车。
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3.2动力总成组件分解

所需要的专用工具和维修设备

B20-30-0013

T61851301-离合器片定位器

拆卸

A

A
A

A

B
B

B
B

C

B20-10-0147
1 . 断开点火线圈连接插头-箭头A-、喷油器连接插头-箭
头B-和V.V.T控制电磁阀连接插头-箭头C-。

A

B

C

C

D

1

B20-10-0148
2 . 断开凸轮轴位置传感器连接插头-箭头A-和进气温度
压力传感器连接插头-箭头B-。

3 . 脱开发动机线束卡扣-箭头C-与进气歧管的连接。
4 . 松开电子节气门预加热水管固定卡箍-箭头D-，脱开
电子节气门预加热水管-1-与电子节气门的连接。
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B

B

A A

1

B20-10-0150
5 . 旋出空调压缩机支架固定螺栓-箭头A-和-箭头B-，取
下空调压缩机支架总成-1-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×25

螺栓-箭头A-拧紧力矩：22～30 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×60

螺栓-箭头B-拧紧力矩：22～30 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

A

B

B20-10-0151
6 . 断开曲轴位置传感器连接插头-箭头A-，脱开线束卡
扣-箭头B-与节温器壳体的连接。

B

1

A

B20-10-0152
7 . 断开起动机连接插头-箭头A-
8 . 打开起动机接线柱绝缘胶套-1-，旋出接线柱固定螺
母-箭头B-，脱开线束与起动机总成的连接。

螺母-箭头B-规格：M8×1.25

螺母-箭头B-拧紧力矩：10～14 Nm

螺母-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

32 修理组 10  - 发动机总成

BJ20 2016
发动机

ww
w.
ca
r60
.co
m



1

B20-10-0153
9 . 旋出起动机总成固定螺栓-箭头-，取下起动机总成

-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×50

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

A
B

C
B20-10-0154

10 .断开爆震传感器连接插头-箭头A-和机油压力传感器
连接插头-箭头B-。

11 .脱开发动机线束固定卡扣-箭头C-与进气歧管支架的
连接。

A B

B20-10-0155
12 .断开电子节气门连接插头-箭头A-，脱开发动机线束
固定卡扣-箭头B-与线束支架的连接。

A

B

1

2
B20-10-0149

13 .断开碳罐电磁阀连接插头-箭头A-。
14 .松开碳罐电磁阀通风软管固定卡箍-箭头B-，脱开通
风软管-1-与进气歧管的连接。

15 .脱开碳罐电磁阀-2-与发动机总成的连接。
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A

B

C

B20-10-0156
16 .断开冷却液温度传感器连接插头-箭头A-和废气门控
制电磁阀连接插头-箭头B-，脱开发动机线束卡扣-箭
头C-与线束支架的连接。

1

B20-10-0157
17 .脱开发动机线束卡扣-箭头-与气缸盖罩的连接，取下
发动机线束总成-1-。

1

B20-31-0047
18 .使用结实的绳索将动力总成-1-稍微吊起。

提示

确保动力总成-1-吊升牢固

适用于配备自动变速器的车辆
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1

B20-31-0049
19 .旋出钟形罩固定螺栓-箭头-，取下钟形罩-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×10

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～10 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-32-0006
20 .旋出前级催化器隔热罩固定螺栓-箭头-，取下隔热罩

-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

A
A

A

B

A

A

2

2

B20-31-0048
21 .旋出自动变速器总成-与发动机总成的连接螺栓-箭头

A-和-箭头B-，取下隔热板支架-1-和自动变速器总成
-2-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×40

螺栓-箭头A-拧紧力矩：22～28 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×30

螺栓-箭头B-拧紧力矩：22～28 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

适用于配备手动变速器的车辆
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1

B20-32-0007
22 .旋出钟形罩固定螺栓-箭头-，取下钟形罩-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×10

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-32-0006
23 .旋出前级催化器隔热罩固定螺栓-箭头-，取下隔热罩

-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-32-0008
24 .旋出手动变速器换档拉线支架固定螺栓-箭头-，取下
换档拉线支架-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒
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2

2

1

B20-32-0002
25 .旋出手动变速器总成固定螺栓-箭头-，取下隔热板支
架-1-手动变速器总成-2-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×40

螺栓-箭头-拧紧力矩：22～28 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

2

T61851301

B20-30-0005
26 .使用离合器片定位器-T61851301-定心离合器摩擦片

-1-，防止离合器摩擦片-1-在拆卸时掉落在地上。
27 .对角旋出离合器压盘固定螺栓-箭头-，分别取下离合
器压盘-2-和离合器摩擦片-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～28 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

安装

安装以倒序进行。
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3.3发动机总成分解

所需专用工具和维修设备

T61851001-曲轴皮带轮固定工具

B20-10-0159

T61131401-油底壳拆卸器

T41131501-水泵轮固定工装

T41131401-机油压力开关套筒

分解

适用于配备自动变速器的车辆

1

B20-10-0132
1 . 旋出飞轮总成固定螺栓-箭头-，取下飞轮总成-1-

螺栓-箭头-规格：M11×1.0×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：95～105 Nm

螺栓-箭头-使用工具：M10 花形旋具套筒
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注意

安装及拆卸飞轮螺栓时需另一名维修技工使用E20花形套筒或曲轴皮带轮止动工具-T61851001-固定曲轴
皮带轮，防止飞轮转动。

安装飞轮螺栓时，须在其螺纹处涂抹适量的 LOCTITE 2701或同等品。

适用于配备手动变速器的车辆

1

B20-10-0161
2 . 旋出飞轮总成固定螺栓-箭头-，取下飞轮总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M11×1.0×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：90～105 Nm

螺栓-箭头-使用工具：M10 花形旋具套筒

注意

安装及拆卸飞轮螺栓时需另一名维修技工使用E20花形套筒或曲轴皮带轮止动工具-T61851001-固定曲轴
皮带轮，防止飞轮转动。

安装飞轮螺栓时，须在其螺纹处涂抹适量的 LOCTITE 2701或同等品。

1

2

B20-10-0014
3 . 安装发动机总成-1-至翻转架-2-上。
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1

B20-10-0009
4 . 旋出油底壳放油螺塞组件-1-，使用合适的容器收集
发动机机油。

放油螺塞-1-拧紧力矩：34～44 Nm

放油螺塞-1-使用工具：17mm 6角套筒

A

C

E

D

F

B

1

3 2

B20-10-0140
5 . 脱开废气门控制电磁阀真空软管固定卡扣-箭头A-与
水管组件的连接。

6 . 松开废气门控制电磁阀真空软管固定卡箍-箭头B-和-
箭头C-，脱开真空软管与增压器总成的连接。

7 . 旋出废气门控制电磁阀支架固定螺栓-箭头D-，取下
废气门控制电磁阀组件-1-。

螺栓-箭头D-螺栓规格：M8×1.25×12

螺栓-箭头D-拧紧力矩：10～15 Nm

螺栓-箭头D-使用工具：12mm 6角套筒

提示

将断开的真空接头接口包扎密封起来，防止内部受到污染。

8 . 松开增压器冷却水管固定卡箍-箭头E-，脱开冷却水管-2-与增压器组件的连接。
9 . 松开增压器冷却水管固定卡箍-箭头F-，脱开冷却水管-3-与增压器组件的连接。

1

B20-10-0137
10 .旋出发动机出水管固定螺栓-箭头-，取下发动机出水
管-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

发动机出水管垫片不可重复使用，必须更换新的密

封垫片。
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2

3

1

B

B
B

A

C

B20-10-0020
11 .松开电子节气门预加热水管固定卡箍-箭头A-，脱开
预加热水管-1-与电子节气门-3-的连接。

12 .旋出电子节气门固定螺栓-箭头C-，取下水管固定架
-2-，旋出电子节气门固定螺栓-箭头B-，取下电子节
气门-3-。

螺栓-箭头B/C-规格：M6×1.0×50

螺栓-箭头B/C-拧紧力矩：9～14 Nm

螺栓-箭头B/C-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-13-0009提示

节气门密封垫圈-1-不可重复使用，必须更换新密
封垫圈。

安装节气门密封垫圈-1-，使得凸出部分位于如图
所示-箭头-位置。

1

A A

B

B20-10-0022
13 .旋出进气歧管支架固定螺栓-箭头A-和-箭头B-，取下
进气歧管支架-1-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头A-拧紧力矩：17～19.8 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：12mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：17～19.8 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：12mm 6角套筒
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43

1

A
A

CB
2

B20-10-0040
14 .旋出发动机吊耳固定螺栓-箭头A-，取下发动机吊耳

-1-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：17～19.8 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：12mm 6角套筒

15 .松开电子节气门预加热水管固定卡箍-箭头B-和-箭头
C-，取下预加热水管-2-和-3-。

16 .旋出冷却液温度传感器-4-。

冷却液温度传感器-4-拧紧力矩：19.6～39.2 Nm

冷却液温度传感器-4-使用工具：19mm 6角长套筒

注意

安装冷却液传感器前，必须彻底清除冷却液传感器螺纹或气缸盖螺纹孔上的密封胶残留物。

密封胶规格:LOCTITE262或同等品。

1

B20-10-0045
17 .松开PCV软管固定卡箍-箭头-，脱开PCV软管-1-与

PCV阀的连接。

1

B20-10-0021
18 .旋出燃油油轨固定螺栓-箭头-，向上拔出燃油油轨带
喷油器总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×35

螺栓-箭头-拧紧力矩：10～13 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒
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注意

取下燃油油轨带喷油器总成的时候，要两端慢慢均

匀取出，在安装时，要两端同时均匀压入，确保安

装到位。

1

2

B20-10-0051提示

检查喷油器两端的密封圈-1-和-2-必要时更换新的
密封圈。

在安装时，使用凡士林或类似物在密封圈-1-和-2-
上薄薄涂抹一层。

拆卸燃油油轨带喷油器总成后需对气缸盖喷油器

安装口进行密封处理，防止异物进入气缸盖内。

1

B20-10-0026
19 .旋出进气歧管组件固定螺栓-箭头-，取下进气歧管组
件-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×40

螺栓-箭头-拧紧力矩：17～19.8 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

提示

拆卸进气歧管密封圈后需对气缸盖进行密封处理以

免杂物进入从而损坏气缸盖。

1

B20-13-0015提示

进气歧管密封垫圈-1-不可重复使用，必须更换新
密封垫圈。

安装进气歧管密封垫圈-1-，使得凸出部分位于如
图所示-箭头-位置。
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1

B20-10-0025
20 .旋出凸轮轴位置传感器总成固定螺栓-箭头-，取下凸
轮轴位置传感器总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

凸轮轴位置传感器密封圈不可重复使用，必须更

换新的密封圈。

安装时需在缸盖上涂抹一连续珠状直径为 1.2～
2.2 mm 的密封胶。

A

B

1

B20-10-0024
21 .旋出V.V.T阀总成固定螺栓-箭头A-，取下V.V.T阀总
成-1-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头A-拧紧力矩：7～8.2 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

注意

V.V.T阀密封圈不空重复使用，必须更换新的密
封圈。

防止V.V.T阀损害，拆下后，使用胶带缠绕住V.V.T
阀的油道部分。

在安装V.V.T阀时，在V.V.T阀的密封圈涂抹少量
的机油。

22 .旋出V.V.T阀过滤器螺栓-箭头B-。

V.V.T阀过滤器螺栓-箭头B-拧紧力矩：39～49 Nm

V.V.T阀过滤器螺栓-箭头B-使用工具：14mm 6角套筒

提示

V.V.T阀过滤螺栓垫片不可重复使用，必须更换新的垫片。

检查V.V.T阀过滤器滤网是否堵塞，必要时使用清洁剂清洗滤网。
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1

B20-10-0027

A
A

B

23 .旋出发动机水管固定螺栓-箭头A-和-箭头B-，取下发
动机水管-1-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头B-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

提示

发动机水管密封垫片不可重复使用，必须更换新的密封垫片。

A

B

A

1

2

B20-10-0023
24 .旋出节温器壳体固定螺栓-箭头A-，取下节温器壳体

-1-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

25 .取下节温器总成-2-。

提示

安装节温器总成-2-时，须将摇动阀-箭头B-设定在图
片显示位置。

1

B20-10-0029
26 .旋出曲轴位置传感器总成固定螺栓-箭头-，取下曲轴
位置传感器总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

曲轴位置传感器密封圈不可重复使用，必须更换新

的密封圈。
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a

B20-10-0043注意

安装曲轴位置传感器前，须将曲轴角度传感器及

缸体表面的密封残留胶清除干净。

如图所示，在气缸体-a-位置涂抹一连续珠状直径
为1.2～2.2mm的密封胶。

密封胶规格:LOCTITE 5971 或同等品

1

B20-10-0028
27 .旋出爆震传感器总成固定螺栓-箭头-，取下爆震传感
器总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：18～22 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

提示

安装爆震传感器器时需将爆震传感器插头位于图片

所示位置。

1

2

T41131401

B20-10-0019
28 .旋出机油压力开关插片固定螺钉-箭头-，取下机油压
力开关插片-1-。

螺钉-箭头-拧紧力矩：0.5～1.5 Nm

29 .使用工具编号-T41271401-的机油压力开关套筒旋出
机油压力开关-2-。

机油压力开关-2-拧紧力矩：8～12 Nm

注意

安装机油压力开关前，须将机油压力开关螺纹牙

和机油压力开关安装螺纹孔清理干净。

安装机油压力开关时，在机油压力开关的螺纹牙

处涂抹密封胶。

密封胶规格: LOCTITE 565 或同等品
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1

B20-10-0018
30 .旋出机油滤清器支架组件固定螺栓-箭头-，取下机油
滤清器支架组件-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.35×30

螺栓-箭头-拧紧力矩：12～29 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

提示

机油滤清器支架垫片不可重复使用，必须更换新的

密封垫片

X55-12-0001
31 .旋出气缸体泄放塞-箭头-，放出发动机残余的防冻液。

泄放塞-箭头-拧紧力矩：34～44 Nm

泄放塞-箭头-使用工具：6mm 6角旋具套筒

1

B20-10-0030
32 .旋出排气歧管隔热罩固定螺栓-箭头-，取下排气歧管
隔热罩-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：5～7 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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1

B20-10-0017
33 .旋出前级催化器支架固定螺栓-箭头-，取下前级催化
器支架-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～26 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-10-0031
34 .旋出增压器隔热罩固定螺栓-箭头-，取下增压器隔热
罩-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×12

螺栓-箭头-拧紧力矩：12～15 Nm

螺栓-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

B20-10-0033
35 .旋出增压器进油管铰接螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：20～25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

1
B20-13-0038注意

增压器进油管密封垫片不可重复使用，必须更换

新的密封垫片-1-。

在安装进油管铰接螺栓时，在进油管铰接螺栓垫

片-1-处涂抹密封胶。

密封胶规格：TB1324或同等品
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B20-10-0032
36 .旋出增压器回油管组件铰接螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：30～40 Nm

螺栓-箭头-使用工具：34mm 开口扳手

1
B20-13-0038注意

增压器回油管密封垫片不可重复使用，必须更换

新的密封垫片-1-。

在安装回油管铰接螺栓时，在回油管铰接螺栓垫

片-1-处涂抹密封胶。

密封胶规格：TB1324或同等品

B
B

A

A

1

B20-10-0034
37 .旋出排气歧管支架固定螺栓-箭头A-和-箭头B-，取下
排气歧管支架-1-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×25

螺栓-箭头A-拧紧力矩：17～29 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：12mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×30

螺栓-箭头B-拧紧力矩：30～36 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：12mm 6角套筒
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1
A

A

A

B

B20-10-0035
38 .旋出增压器总成固定螺母组件-箭头A-，取下增压器
总成固定螺母和垫片。

螺母-箭头A-规格：M10×1.25

螺母-箭头A-拧紧力矩：50～55 Nm

螺母-箭头A-使用工具：14mm 6角套筒

39 .取下增压器总成-1-。

注意

增压器密封垫片不可重复使用，必须更换新的密封垫片。

取下增压器时请勿将旁通阀执行器总成的推杆-箭头B-等零件当作拎把，以免影响旁通阀执行机构的灵敏
度和可靠性。

1

B20-10-0036
40 .旋出排气歧管固定螺母-箭头-，取下排气歧管总成

-1-。

螺母-箭头-规格：M8×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：30～39 Nm

螺母-箭头-使用工具：12mm 6角套筒

B20-13-0039注意

排气歧管密封垫片不可重复使用，必须更换新的

密封垫片。

安装排气歧管密封垫片，需将垫片突出部分-箭头
-朝向图中所示方向。
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1

B20-10-0049
41 .旋出机油尺管总成固定螺栓-箭头-，取下机油尺管总
成-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

机油尺管密封胶圈不可重复使用，必须更换新的密

封胶圈。

1

B20-10-0037
42 .旋出点火线圈固定螺栓-箭头-，取下点火线圈总成

-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×18

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

B20-10-0038
43 .旋出火花塞-1-。

火花塞-1-拧紧力矩：20～30 Nm

火花塞-1-使用工具：16mm 6角长套筒
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1 5

4

3

8269

710

B20-10-0039
44 .按照图片顺序旋出气缸盖罩固定螺栓-箭头-，取下气
缸盖罩总成-1-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～10 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

气缸盖罩密封垫圈不可重复使用，必须更换新的

密封垫圈。

固定螺栓的安装顺序如图示逆序安装。

在安装新的气缸盖罩密封垫圈时，用干净的机油

稍微润滑，以便安装气缸盖罩密封垫圈时保持良

好的密封性。

B20-10-0008提示

如图所示，在-箭头-位置，涂抹一条直径4mm的
连续珠状液体密封胶。

气缸盖罩必须在涂抹密封胶后3分钟内安装，否
则已涂抹上的密封胶须先除去并再上涂抹新的密

封胶。

密封胶规格：LOCTITE 5971或同等品

T41131501

1B20-10-0015
45 .使用水泵皮带轮固定工具-T41131501-固定水泵皮带
轮总成-1-，旋出水泵皮带轮总成固定螺栓-箭头-，取
下水泵皮带轮总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×12

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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1

B20-10-0016
46 .旋出水泵总成固定螺栓-箭头-，取下水泵总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×45

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

提示

水泵密封圈不可重复使用，必须更换新的密封圈。

MW252634

1

T61851001

B20-10-0010
47 .使用曲轴皮带轮固定工具-T61851001-固定曲轴皮带
轮总成，旋出曲轴皮带轮总成固定螺栓-箭头-，取下
曲轴皮带轮总成-1-和螺栓垫片。

螺栓-箭头-拧紧力矩：50Nm+60°

螺栓-箭头-使用工具：E20 花形套筒

提示

安装皮带轮时，需将曲轴前端定位销与皮带轮定位

孔对齐。

1B20-10-0044
48 .旋出油底壳-1-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×10

螺栓-箭头-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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T61131401

1

B20-10-0041
49 .使用油底壳拆装器-T61131401-拆下油底壳总成-1-。

AB

B20-10-0050注意

使用挥发性溶剂（如汽油）清洁干净油底壳和气

缸体安装平面。

如图所示，在油底壳上的位置A涂抹3.5～4.5 mm
的一连续珠状液体密封胶，而位置B涂抹1.5～2.5
mm的一连续珠状液体密封胶。

应避免密封胶涂抹过量，否则多余的密封胶会进

入油底壳并且堵塞机油泵的滤网。

油底壳必须在涂抹密封胶后3分钟内安装，否则
已涂抹上的密封胶须先除去并再涂抹新的密封

胶。

密封胶规格：LOCTITE 5971或同等品

• 至少在油底壳安装完的1小时后才可加注发动机机油。
• 机油加注完毕后启动发动机，怠速运转，检查机油油位及是否漏油。

A

B

B

1

B20-10-0001
50 .旋出机油集滤器总成固定螺栓-箭头A-和-箭头B-，取
下机油集滤器总成-1-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头A-拧紧力矩：8～14 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：12mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：19～12 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒
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提示

机油机滤器密封胶圈不可重复使用，必须更换新的机油集滤器密封胶圈。

确认密封圈完全固定在机油集滤器的凹槽中，防止密封胶圈扭转或损坏。

B
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C

E
E

D

A

B

A
A

F

A

A

A

A

A

D

2

1

B20-10-0046
51 .旋出正时链壳体固定螺栓-箭头A-、-箭头B-、-箭头

C-、-箭头D-、-箭头E-和-箭头F-，取出正时链壳体-1-
和发电机支架-2-。

螺栓-箭头A-规格： M6×1.0×25

螺栓-箭头A-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头B-规格： M6×1.0×30

螺栓-箭头B-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头C-规格： M6×1.0×45

螺栓-箭头C-拧紧力矩：5～12 Nm

螺栓-箭头C-使用工具：10mm 6角套筒

螺栓-箭头D-规格：M10×1.25×50

螺栓-箭头D-拧紧力矩：25～58 Nm

螺栓-箭头D-使用工具：14mm 6角套筒

螺栓-箭头E-规格： M10×1.25×90

螺栓-箭头E-拧紧力矩：25～58 Nm

螺栓-箭头E-使用工具：14mm 6角套筒

螺栓-箭头F-规格：M10×1.25×35

螺栓-箭头F-拧紧力矩：32.4～39.6 Nm

螺栓-箭头F-使用工具：14mm 开口扳手
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A

A

B

A AB20-10-0011
52 .如图所示，在安装正时链壳体时需在-箭头A-和-箭头

B-位置涂抹一条直径连续珠状液体密封胶。

密封胶宽度（mm）-
箭头B-

密封胶宽度（mm）-
箭头A-

1～21.5～2.5

密封胶规格：LOCTITE 5971或同等品

注意

正时链壳体必须在涂抹密封胶后3分钟内安装，否则已涂抹上的密封胶须先除去并再上涂抹新的密封胶。

3 2
A

B

A 1

B20-10-0003
53 .沿-箭头B-方向按压张力调节杆总成-1-，使用固定销

-2-（固定销自备）固定住链条张紧器。
54 .旋出链条张紧器固定螺栓-箭头A-，取出链条张紧器

-3-。

螺栓-箭头A-规格：M6×1.0×25

螺栓-箭头A-拧紧力矩：5～12 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：10mm 6角套筒

B
A

B

21

B20-10-0004
55 .旋出张力调节杆总成固定螺栓-箭头A-，取下张力调
节杆总成-1-。

螺栓-箭头A-拧紧力矩：19～28 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：12mm 6角套筒

56 .旋出链导轨总成固定螺栓-箭头B-，取下链导轨总成
-2-。

螺栓-箭头B-拧紧力矩：8～12 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：10mm 6角套筒
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1

2

B20-10-0047
57 .用扳手固定排气凸轮轴的六边形部分，旋出排气凸轮
轴链轮固定螺栓-箭头-，取下排气凸轮轴链轮-1-和正
时链-2-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：78～98 Nm

螺栓-箭头-使用工具：17mm 6角套筒

1

B20-10-0005
58 .用扳手固定进气凸轮轴的六边形部分，旋出V.V.T轮
固定螺栓-箭头-，取下V.V.T轮-1-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：59～70 Nm

螺栓-箭头-使用工具：14mm 6角套筒

32

1

B20-10-0007提示

安装V.V.T轮前，在下列各点，涂抹适量的机油。

1 . V.V.T轮中插入孔（内表面和外表面）和螺栓的
承载面

2 . V.V.T轮螺栓的螺纹和螺母
3 . 凸轮轴端

1
4 8 6 2

1

1

2

5

5

6

7

7

8

3

3
3

4

2

识别标志

号码2 
   

E
 

B20-10-0012
59 .按照图中所示的编号顺序，首先拆下凸轮轴前轴承
盖，然后按顺序拆下进、排气凸轮轴轴承盖的固定螺

栓。

凸轮轴轴承盖固定螺栓规格：M6×1.0×35

凸轮轴轴承盖固定螺栓拧紧力矩：10～12 Nm

凸轮轴轴承盖固定螺栓使用工具：10mm 6角套筒

凸轮轴前轴承盖固定螺栓规格：M8×1.25×30
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凸轮轴前轴承盖固定螺栓拧紧力矩：19～21 Nm

凸轮轴前轴承盖固定螺栓使用工具：12mm 6角套筒

60 .小心的取下进气凸轮轴和排气凸轮轴。

提示

进气和排气凸轮轴的No. 2 到No. 5 轴承盖的形状相同，根据相关的识别记号正确将其安装，轴承盖上的
标号方向与拆解前方向保持一致。

识别记号（打刻在和No. 2 和No. 5 轴承盖上）

I：进气

E：排气

1

2

6

4

10

8

3

5

7

9

1
B20-10-0042

61 .按照从1到10的顺序分数次旋出气缸盖固定螺栓-箭头
-，取下气缸盖总成-1-。

气缸盖固定螺栓拧紧力矩：

- 第一步：22.5～26.5 Nm
- 第二步：转角200°到204°

气缸盖固定螺栓使用工具：T50 花型旋具套筒

1

B20-10-0160
62 .从翻转架上拆下缸体-1-。

提示

气缸垫不可重复使用，必须更换新的气缸垫。

气缸垫只有一个方向安装，注意与气缸体上的两

个销的配合。

安装

安装以倒序进行。
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